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Das ist neu in Version 4.2
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1. Einfache Ausrichtung flir Werkstiick und Mo- 2. Die Funktion ,Berechnung Zweipunktdurch-
dell. messer” wurde hinzugefligt.

3. Toleranzen von Kreisen werden gespeichert. Diese Funktion ist sehr hilfreich beim Auswerten von
Positionstoleranzen mit Maximum Materialbedingung.
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4. Ausgabe der Ergebnisse einer RPS-Ausrichtung.

5. Priifplane konnen in den Formaten *.dfq und *.txt importiert werden.
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6. Automatisches Erkennen von Innen- und AuBenantastung anhand der eingelesenen DXF-Daten. Die
gestrichelte Linie zeigt die Position des Tasters vor der Antastung an. Eine Kurve (2D) kann durch einfaches
Anklicken in der DXF-Zeichnung direkt gemessen werden, es ist kein Umweg iber , Kurve erstellen” mehr
notwendig.
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7. Unterschiedliche Farben fiir Elemente oder Baugruppen konnen aus dem Modell ibernommen werden. In
der U-SOFT SOLID ultra kann dann einer bestimmten Farbe eine Toleranz zugeordnet werden — somit
werden dann bei grafischer Auswertung die unterschiedlichen Toleranzen beriicksichtigt. AuBerdem ist
die farbliche Darstellung der Abweichpunkte, also die Bewertung der Messpunkte zum Modell, verbessert
worden. Die Abweichungsfahnchen im Protokollausdruck kénnen automatisch angeordnet werden.
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8. Messpunkte konnen auf das Modell gelegt und zusammen mit dem Modell gespeichert werden.

9. Die Wandstarkemessung zwischen zwei Kurven ist nun mdglich. Der Grafikdruck im Protokoll wurde
realisiert, zum Beispiel bei der Auswertung der Messpunkte zum Modell.

Elementname X | i | WD | WK | w | D |
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+| PUNKT1 140086 -0.0221 6.7992
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10. Elementpunkte extrahieren: Die Messpunkte eines Elements stehen nun auf Wunsch auch als

Einzelpunkte zur Verflgung.



11. Vereinfachte Schleifenprogrammierung als Kreis-
und Rechteckmuster:
In einem Eingabedialog wird zum Beispiel beim
Kreismuster die Anzahl der Schleifendurchlaufe
und der Start- und Endwinkel eingegeben. Da-
nach erfolgen die Messungen und Auswertun-
gen, die sich in der Schleife befinden — fertig!

Formelinterpreter n

‘ L=sqrt(a”2+b"2)

| Speichem| | Laden |

MName | Steigung Wert | gl

| Abbruch | | OK |
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Kreismuster

Anzahl

Startwinkel

Endwinkel
Winkeldifferenz

Ansichtspunkt

Variahle

Guc
Pert
Fonit
Loop

12. Die Funktionen Formelinterpreter und Rechner sind stark erweitert worden. Im Formelinterpreter kénnen

zum Beispiel eigene Funktionen erstellt werden.

Im Rechner gibt es nun einen Watchdog, mit dem

mehrere Variablen gleichzeitig beim Programmablauf beobachtet werden kénnen.

13. Die BemaBung in der Zeichnungsansicht wird
analog zum Koordinatensystem mitgedreht und
verschoben.

AuBerdem wurden folgende BemaBungsfunktionen
erweitert:

e Form- und Lagetoleranzen einschlieBlich Bezlige
® Messschieberfunktion

® Max- bzw. Minabstand

e V/ariablen und Textausgabe

® |0/ NIO als Ergebnis in der Zeichnung
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Das wurde in Version 4.2 verbessert

14. Die UntermalBBberechnung wurde erweitert: Ist der Eingabewert negativ (d.h. wenn ein ,Minus" davorsteht),
so wird der Z-Wert unter dem entsprechenden Winkel korrigiert. X- und Y-Achse bleiben davon unberiihrt
(bisher wurden immer alle drei Achsen linear korrigiert).

15. Bessere mathematische Algorithmen sorgen fiir die bessere Zuordnung der aufgenommenen Messpunkte
(Ist-Punkte) auf dem Modell (Soll-Punkte). AuBerdem wurde auf 2D-Kurven die Punktezuordnung verbes-
sert. AusreiBer und Filter werden deutlich schneller berechnet.
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16. Im Ausgabedialog fir NennmaB, Toleranzen 17. Die Auswertung fir Kurven wurde erweitert
usw. kdnnen nun Variablen genutzt werden. auf Hll- / Pferch- und Minform.

18. Die Zirkularinterpolation fir Kreis, Zylinder, Kegel usw. wurde realisiert (Steuerbefehl). Spline und Ellipse
konnen nun als DXF eingelesen werden.

FLACHE-Eingabe
Elementname

Projeklion

| Punkte | Olnnen
[ seqment |
@kreis  ORechteck O S-T-Linie

®Kreise  OLinien
Antast Stotus

Punkts | Krais
Anzahl Krsise
Tastpunkte

Start Radius
EndKaduus
Rand

Radien Differenz
Start Winkel

End Winkel
Profilrand
Winkel Differenz

X-Mittelpunkt
Y-Mitielpunkt

19. Freiformflachen konnen jetzt auBer S- und T-Linien auch im Kreis- und Rechteckmuster abgetastet bzw.
abgescannt werden.
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Lemprogrammierung , 20. Editieren von Lernprogrammen: Pfade, Filename,
o — x Variablen, Schleifen und andere Elemente kon-
2 81 Calll Datename: - nen nun direkt editiert werden.

| L'\PROGRAMME _ZE15S\Z_MASTER\HULSE\|.PG\MASTER-AGIOWMASTEF [ ||y o
[ asbuch
- i x

12, AUSRICHTUNG VERSCHIEBEN KOORDINT
aE PEISS\Z. MAS g
12, AUSRICHTUNG VERSCH
@8 Call L\PROGRAMME_ZEISS\Z_MASTERIHULSE\ PGIMASTER-AGIOIMAST
12 AUSRICHTUNG VERSCHIEBEN KOORDIN1

=8 Call L\IPROGRAMME_ZEISS\Z MASTERIHULSE\. PGIMASTER-AGIOIMAST

\MAST|

21. Kollisionsbetrachtung im Makro: Entsprechend dem Tastkugeldurchmesser werden Nachbarelemente
ausgespart bzw. es wird Abstand zu ihnen gehalten.

22. Die Frequenzanalyse ist nun auch fir Geraden moglich und die dahinterstehenden mathematischen
Algorithmen wurden verbessert.

23. Die Auswertung einer Form innerhalb des Untermentis , Formtoleranzen” erfolgt nach DIN Minform. In der
Standardauswertung wird die Berechnung nach GauB durchgefiihrt.

24. |ermnprogrammdarstellung mit mehr Funktionen:
e, Punktriickruf nach Name”

e Indizierung”
e Auswahl: Alle”

25. Tasterwechsel kann nun auch von der Tastergrafik aus durchgefiihrt werden — durch einfaches Anklicken!

26. Als Erganzung zum Sicherheitsquader steht nun auch der Sicherheitszylinder zur Verfigung.

27. ,Rhino 5" und ,Rhino 6" wurden implementiert.

28. 3D-Kurven, die sich im Modell befinden, werden mit eingelesen und kdnnen selektiert und gemessen
werden. Dies funktioniert sowohl tastend als auch scannend.

29. Die Listenanordnung wurde erweitert und ist nun frei wahlbar inc [ Ansicht | Werkzeuge  Fenster  Hilfe

(,Liste unten” oder , Liste links"). 1 Live Koordinaten A
Listen links

Symbaolleisten ¥
Taster
Formgrafik

Y
o =S S B S )

Maschine >

30. Erhéhung der Prozessgeschwindigkeit.



U-SOFT SOLID ultra — Programmcharakteristiken

Das bietet das Standard-Software-Paket

Frei definierbare
Anfangsbedingungen

e Tasterkalibrierung
e Raumausrichtung
e Achsausrichtung
e Nullpunkt

e Drehverschiebung
Nullpunkt im Raum

Frei definierbare
Ausdrucksbedingungen

e metrisch, Zoll

e kartesisch, polar

e dezimal, Grad

¢ Grad-Minuten-Sekunden

Geometrische Elemente

e Punkt

® Gerade

e Kreis

e Ebene

® Ellipse

e Zylinder
e Torus

® Kegel

* Parabel

* Hyperbel

Optional

Verkniipfungen

e Abstand

o \Winkel

e Schnitt

e Halbierende

e Linie

¢ Tangente

e Kreisverknlpfung
o \ektor

Form- und Lagetoleranzen

DIN ISO 1101

e Geradheit

e Rundheit

e Ebenheit

e Zylinderform

* Kegelform

e Kugelform

e Linienform

e Flachenform

e Parallelitat

e Rechtwinkligkeit
¢ Neigung

e Position

e Konzentrizitat, Koaxialitat
e Symmetrie

e Rundlauf

e Planlauf

Speziallosungen

¢ \Wanddicken-Messung

e Langloch/Steg

e \lorgaben bei kleinen
Ausschnitten

* 3D-Bestfit

e Kegelbehandlung

e Formelinterpreter

® Punktmuster-Generator

o Schleifenbildung

® Palettenmessung

® Messzyklen

e Hill- und Pferchkreis

® Toleranztabellen

® selbstzentrierendes
Tastsystem: Renishaw SP25

e Messkraft per Software
einstellbar

e (berbriickendes Scanning
(unterbrochene Schnitte)

e Parameter-Programmierung
® Usw.

Betriebssysteme

o Windows 7
o Windows 10

Priifprotokoll

® |st-MaBe

e Zeichen + Ist-Maf3e

e merkmalorientiertes
Priifprotokoll

e Soll-Ist-Vergleich

® MaBe auBer Warngrenze

¢ MaBe auBer Toleranz

 MaBe in der Zeichnung

e Erstmuster-Prifbericht nach
VDA, DIN, PPFB, PPAP

e Ausgabeformat ASCII/TXT
* Ausgabeformat EXCEL
e Grafische Ausgabe...

- mit Fahnchen

- Toleranzausgabe (iber
Falschfarben-Darstellung

- vektorielle Richtung
(farblich)

... der Formeltoleranzen:
- Geradheit

- Rundheit

- Ebenheit

- Zylinderform

- Kegelform

USW.

Freiformflache + Kurve (radial + axial)

Freiformflachen gegen Datensatz sowie bekannte oder unbe-
kannte Kurven messen und grafisch oder numerisch auswerten.

Externer Programmierplatz + Simulation

Teileprogrammerstellung nach Datensatz, mit Simulation der

Verfahrwege.

Direkt-Schnittstellen

CATIA V4, V5, V6, CREOparametric (PRO-E), XMP (PARASO-
LID), SAT, SOLID EDGE, UG-NX (UNIGRAFICS) usw.

Voreinstellen von Elektrode + Werkstiick

nach Regelgeometrie und Freiformflachen, von Bearbeitungs-
maschinen wie Senk- und Drahterodiermaschinen, Frasmaschi-
nen, Koordinaten-Schleifmaschinen.

Statistik + Q-DAS-Schnittstelle

Urwertekarte, Histogramm, Wahrscheinlichkeitsnetz, Regelkarte,

Messfunktionen, Statistikdaten

Integration in FFS Flexible Fertigungssysteme

CERTA (Zwicker), RODERS, SOFLEX, INDUNORM, Zimmer &
Kreim, System 3R, Georg Fischer, usw.

Individuelle Speziallosungen + Kundenwiinsche

Durch den Austausch mit den Kunden und den Erfahrungsriick-
fluss wird U-SOFT SOLID ultra kontinuierlich weiterentwickelt.
Spezifische Aufgaben- und Problemstellungen kdnnen mit
angepassten Software-Modulen — z. B. fir Leitschaufel, Schiffs-
schraube, Propeller, Gewinde, Verzahnung usw. — individuell

gelost werden.

Dr. Heinrich Schneider Messtechnik GmbH | Rotlay-Muhle | 55545 Bad Kreuznach | GERMANY
Tel. +49 671291 02 | Fax +49 671291200 | info@dr-schneider.de | www.dr-schneider.de
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